Technische Information _

BKF Acrylharze

Anwendung:

- Herstellung faserverstarkter Formteile

- Versiegeln pordser Werkstoffe

- Verkleben von Werkstiicken aus Holz, PUR-Hartschaum und BKF-Acrylharzen

Produktmerkmale:

- BKF Acrylharze sind Formulierungen aus Methylmethacrylat (MMA) und darin geléstem
Polymethylmethacrylat (PMMA), die auf spezielle Anwendungen abgestimmt sind.

Zur Aushéartung (Polymerisation) wird eine Harterkomponente benétigt:
HARTERPASTE ROT oder WEISS oder
HARTERPULVER 50

- Temperaturerhéhung verkurzt Topf- und Aushartungszeit,

- Temperaturerniedrigung verlangert Topf- und Aushartungszeit
bei identischen Hartermengen.

- Durch Variation der Hartermenge innerhalb der angegebenen Grenzen kénnen Topf- und
Aushartungszeit, nicht aber die Eigenschaften des Formteils beeinflusst werden.
Harterdosierung auf3erhalb der vorgeschriebenen Grenzen kdnnen zu mangelhaften
Arbeitsergebnissen fihren.

- Der Aushartungsprozess verlauft exotherm, d.h. es wird Warme freigesetzt.

- Die Warmeentwicklung nimmt mit der Materialdicke zu, wéahrend sich die Topf- und Aushartungszeit
verkirzt. Auch diese Eigenschaft kann durch Anpassung der Hartermenge ausgeglichen werden.

- Die ausgeharteten Formteile sind thermoplastisch, sofern die Moglichkeit einer nachtraglichen
Verformung bei Auswahl und Verarbeitung der Verstarkungsmaterialien berticksichtigt wurde.

- BKF Acrylharze kénnen mit unseren Farbpasten eingefarbt werden. Die Farbe Schwarz sollte
gemieden werden, da der hohe Ruf3anteil Hartungsstérungen verursachen kann.

- BKF Acrylharze sind untereinander mischbar.

- BKF Acrylharze sind mit speziellen Verdiinnern verdiinnbar (siehe Tabelle).

Lagerung:
- Lagertemperatur: 15-20°C

Wichtig: Vor der Verarbeitung sicherstellen, dass die Materialtemperatur 20°C betragt
- Lagerfahigkeit: mindestens 12 Monate

GebindegrofRen:
- 0,9kg /4,6 kg/25kg

Verarbeitung beim Laminieren:

- Die erforderliche Harzmenge wird abgewogen.

- Bei Bedarf werden 1-2 % FARBPASTE zugegeben und grundlich untergerthrt.

- Der Harter wird zugewogen oder mittels Messloffel (HARTERPULVER 50) abgemessen und danach
grindlich mit dem Harz vermischt.

- Innerhalb kurzer Zeit entweicht eingeriihrte Luft selbsténdig.

- Jetzt kann der Ansatz verarbeitet werden.
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Die Aushéartung (Erwarmung) beginnt an den Stellen mit der hochsten Harzkonzentration und pflanzt

sich in die Ubrigen Bereiche fort.

- Vor der Entformung wird kontrolliert, dass das Laminat Uberall ausgehartet ist.

Verarbeitung beim Verkleben / Versiegeln:

- BKF SIEGEL hartet auch unter ungiinstigen Bedingungen in geringsten Schichtdicken aus. Im
Zweifelsfall Vorversuche im kleinen MaRRstab durchfuhren!

- Die erforderliche Harzmenge wird abgewogen.

- Der Harter wird zugewogen oder mittels Messloffel (HARTERPULVER 50) abgemessen und danach
grindlich mit dem Harz vermischt.

- Das Harz wird mittels Pinsel oder Holzspatel auf den entsprechenden Flachen verteilt.

- Fur folgende Anwendungen empfehlen wir unsere SIEGELHARZPASTE; im Prinzip BKF SIEGEL in

der Konsistenz eines Gels:

- Versiegeln saugfahiger und durchlassiger Oberflachen, z.B. Leder

- Verklebungen, wo auch HohlrAume ausgefullt werden missen

- Verklebungen an senkrechten Flachen

Hierfir empfehlen wir den Einsatz von HARTERPASTE ROT oder WEISS statt HARTERPULVER 50.

Vergleich der verschiedenen Harztypen:

Harztyp BKF 80:20 BKF CARBON BKF PLASTISCH BKF SIEGEL
Hartes, Hartes.,. . Glashartes Harz mit
. . entsprodetes Flexibles
Charakterisierung | entsprodetes - o sehr guten
L Laminierharz, sehr | Laminierharz 8
Laminierharz i . Klebeigenschaften
dunnflissig
Feste Lamllnat-e, Flexible Laminate,
vorzugsweise in ) Verkleben
. . . Abmischen von .
Anwendung Feste Laminate Verbindung mit ) Versiegeln
. BKF 80:20 und .
Carbonfasern im Feste Laminate
BKF Carbon
Vakuumverfahren
Viskositat 500 400 900 500
in mPas
Héarterzugabe in
Gewichtsanteilen |75 13 1-3 1-3
Topfzeit 22 12 15 8
in min *
Gelierung 30 14 19 10
nach min *
ausgehartet 38 20 27 15
nach min *
3‘:&%16::: VERDUNNER AH |VERDUNNER AH |VERDUNNER AE | VERDUNNER AH

* bei 20°C und Zugabe von 3 Gewichtsanteilen HARTERPULVER 50, Harzansatz 100 g. Die fir ein Laminat
geltenden Zeiten werden durch die geringere Harzkonzentration etwas langer ausfallen.

Diese Dokumentation dient der Information und ist rechtlich unverbindlich. Bei speziellen Anwendungen sollten
Vorversuche im kleinen Maf3stab durchgefiihrt werden.
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